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Vitesse a vide Puissance assignée Tension
et fréquence assignée

(6x) 120 -= 2000 min" 3arow 230V-50 Hz ML 400
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[_ i Vitesse de coupe J'Cumng sp:cd
i e A | Matiére / Material Outil coupanl !Cutlmg tool
o : B Acier rap-ldefSl:cl" Ea.C bure / Carbide
Tl K 30-40 daN/mm? |  30-40 m.mifi® W?o-:soo m.min}
s PO T S0 daNimm? | 2834 mamint |7 130.280 mmin!
' [Demi dur/ | 50-60daNfmm® | 23-30 mamin ™| _ 100-240 th.min’!
!;ir'& . || Half hard | 60-70 daN/mm? 20-25'».::: a‘:’in-hf' 85-200 m.min"!
< ¢ [ 70-80 daN/mm> 1722 m.min 70-160'm.min"!
1 P T e AN 12-15 mumin? 60-120 m.min
1] il {
It I i-_ Laiton / Brass . 4065 m.min"! 300-600 m.min™*
el Bronze | 26-33 m.min’! 270-500 m.min"!
Bron:u phosphoreux / phosphorous " 17%:18-24 m.min"! 250-400 m.min"!
_;‘,f-h-ﬁlxlumlmum ! Aluminum v L2 120-165 m.min"} 800-1300 m.min"!
S t" Cuivre / Copper / 90-125 m.min"! 600-900 m.min"!
/ 110 ¥ Fonte/Castion ./ “|¥ 1525 m.min’' 30-100 m.min"!
I : .
| <Y :p] 1000 x V
H ' U mx D

Vitesse de coupe ( m.min-! ) / Cutting speed ( m.min-! ).

|

I*«J1 Vucsse de rotation ( tr.min-!") / Rotation speed ( rpm ).
\

M‘J Dtametrc de la piece ( mm ) / Work

lece diameter ( mm ).

T

En r‘a'!,ésa'g.g. la vitesse doit étre diminuée de 10 a 20% / Speed using on hole
utting must be lowered 10 to 20%.

Le choix de la profondeur de passe et de la vitesse d’avance doit étre basé sur la matiére de

la pigce, le type de 'outil et le niveau de I'opérateur / The cutting depth and feeding speed
choosinsing should be based on the workpiece, the tool and the operate level of the user.
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Lubrification

Huile / il : SAE 30-30.

Apres 20 jours d'utilisation

Ajout d"huile tous les 6 mois ( aprés nettoyage )
I."adjonction d'huile ne doit pas dépasser les 2/3 de la jauge

= ML 400
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