la plus légere et la plus tendre possi-
ble. Tailler la forme de la voilure dans
un bout de carton et reproduire ce
gabarit sur la planche de balsa. Une
aile faisant 110 mm de large, il faudra
ajouter un petit triangle de planche au
niveau de la corde maxi vers I'em-
planture. Découper alors la forme
de la voilure, le plus rectilignement
possible au bord d’attaque et bord
de fuite. Pour obtenir I'épaisseur du
profil de 8%, on colle ensuite a I'in-
trados une sorte de cadre en balsa
30/10, ce qui va finalement aboutir a
un intrados non plein :

- baguette de 15x3 mm pour le bord
d’attaque et de 23x3 mm pour le
bord de fuite, sur toute I'envergure.
- rectangle de 40x3 mm pour la partie
centrale.

- deux «nervures» de 20x3 mm divi-
sant chaque aile en trois.

- et un morceau de 35x3 mm au

saumon.
Le tout est collé a la cyano, donc

Voila la heshnle, qui n’u
de canard que la iarmute
aérodynamique consistant,
en quelque sorfe,

i’nrriare a Pavant

c’est un travail qui avance vite. On
peut alors tracer une ligne au crayon,
sur I'extrados de l'aile et au tiers
avant, pour définir la ligne d’épais-
seur maxi de notre profil (a 36 mm au
centre et 25 mm a 5 cm du bout de
Iaile), et s’attaquer & la réalisation.

1 « L'aile est dégrossie au petit
rabot, surtout |la partie arriére carily a
beaucoup de matiére a enlever.

2 » Deux cales a poncer sont
faites sur mesure (8x20 mm), I'une
a gros grain n°40, l'autre a grain
plus fin n°120, I'abrasif étant collé
a la cyano. :

3 » Ainsi armé, on peut commen-
cer une sorte de travail de «shapeur»,
comme on dit dans le jargon du
surfeur ou planchiste, qui consiste a
poncer le profil a I'ceil.

4 » Ayant un peu 'habitude de ce
genre d’exercice, je fais ¢a rapide-
ment mais la meilleure des méthodes
est d’utiliser une lumiére rasante
pour vérifier a la surface de I'aile les
défauts tels que les trous ou bosses.
Petite astuce : tout éteindre dans
'atelier pour ne laisser pénétrer que
la lumiére rasante d’une fenétre
permet de voir implacablement les
imperfections du profil.

5 ¢ On peut aussi s’aider d’'un
gabarit en carton découper a la
forme de I’extrados, et vérifier le
galbe du profil a chaque étape du

poncage, sans oublier que I'aile sera
moins épaisse au saumon qu’a I'em-
planture (6 mm au saumon, 9 mm a
I'emplanture).

6 * Travailler toujours dans le
sens de |'envergure, en pongant
autant de fois sur I'aile gauche que
sur l'aile droite afin d’avoir un rabo-
tage égal de part et d’autre. Le bord
d’attaque ne doit pas étre trop pointu
mais plutdt arrondi, la partie avant
de Iintrados est relevé de 2 mm, et
on laisse un petit demi-millimetre
d’'épaisseur au bord de fuite.

7 * Lorsque vous étes content du
travail, donner un coup de pongage
fin au papier abrasif. On peut enfin
couper la voilure en deux en biseau-
tant la jonction pour obtenir le diedre :
une aile a plat sur le chantier, glisser
une cale de 40 mm sous le saumon
de I'autre, et coller a I’époxy lente.

8 ¢ Ces ailes & nouveau d’une
piece sont provisoirement poseées
sur la cabane afin de coller le bloc
de balsa supérieur en leur milieu et
le poncer en forme pour obtenir la
continuité aérodynamique avec la
cabane. Coller également le petit
carré de CTP 10/10 pour la vis de
fixation arriere et un tenon en fibre
de 3 mm pour I'avant. La voilure
est alors terminée, préte pour étre
entoilée.

Les puristes, peut-étre scepti-
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